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あら ゆる 現場に 精密測定を 。

品質管理の未来を 担う 、

CN C 三次元測定機の新標準。

こちら から 動画を  
ご覧いただけます。

設置環境を 選ばな い CNC三次元測定機

MiSTAR seriesMiSTAR series

耐環境性

スケール面に油分が付着し て

も エラ ーが発生し な い耐環境

型アブソリュート スケールを 採

用。オイ ルミ スト が舞う 環境下

においても 測定精度の劣化が

少なく 、こまめにメ ンテナンス

を 行う 必要がありません。

現場環境温度での

精度保証

現場環境下（ 10°～40℃）で の測

定精度を 保証し ます。

また、リアルタ イム温度補正によ

り、温度変化による 誤差を 最小

限に抑制。ワークの温度慣らしを

し なく ても、加工後すぐ に測定を

開始すること が可能です。

効率化

高速移動・ 高加速駆動で、ト ー

タ ル測定時間を 短縮。ワーク を

置く だけですぐ に測定でき、タッ

チパネルによる直感的な操作が

可能で す。また、測定の効率化

を サポート する 各種オプ ショ ン

をご 用意し ています。
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一般的なスケール
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MiSTAR
一般的なスケールの2倍以上の

汚れ値でも 、スケール信号強度

の低下は発生し ません。

MiSTAR
一般的なスケール

検出エラ ーし き い値
エラ ー発生

オイルミ スト 環境下での耐久試験結果
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消費電力量

CRYSTA-Apex C544 MiSTAR 555

139 kWh

101 139

1995 kWh

93% 減

稼働時電力

355

810

728

オイ ルミ スト などの汚れに強い、耐環境型アブソリュート スケールとリ ニアガイド 構造を 採用。

幅広い温度での精度保証を 可能にし たリ アルタ イ ム温度補正技術による高い信頼性。

最大許容長さ 測定誤差 E0,MPE ＝（ 2.2＋3L / 1000）μｍ
※1を 実現。

MiSTARシリ ーズは生産現場に設置し 、生産ラ インの中で加工機のすぐ そばで使用できます。

コンパクト で場所を 取ら ないので、ラインサイド に設置し て使っています。

製造と 同時に測定できて効率的。

また、測定室と エア配管を 用意する必要がなく コ スト 面でも 助かりまし た。

MiSTARシリ ーズで 解決！

1  温度慣らし が不要。 すぐ に測定を 開始

リ アルタ イ ムに MiSTAR本体およびワーク 温度の補正が行え、温度変化

による誤差を 最小限に抑制。 温度慣らし をし なく ても 、すぐ に測定を 開

始できる ので 、サイク ルタ イ ムの短縮が可能と なり ます。

3  油で 汚れても 、測定精度を 維持

汚れに強い耐環境型アブソリュ ート スケールを 採用し 、オイ

ルミ スト が飛散するよう な環境でもミ スカウント などのエラー

が発生し ません。 頻繁なメ ン テナン スの必要があり ません。

※  MiSTARシリ ーズ発売（ 2019年）以来、スケールミ スカウント 修理問合わせ

件数： 0件

4   測定テ ーブ ルは、錆・ カ エリ や経年劣化の 
心配がな い石を 採用

測定テ ーブ ルに は錆びる 心配がな い 石を 採用。 鋳鉄等と 比べて 熱に  
よる変形や経年劣化が起こり にく く 、長く 利用すること が可能で す。

5  設置自由度が高い省スペース 設計

100V電源1本と 、1.26 m2のスペースがあれば設置可能。 エア源の準備

も 必要がな いため、レ イアウト の自由度が広がり ます。

6  消費電力を 抑え、ラ ン ニングコ スト を 低減

エアコ ン やエア供給に関わる 設備が必要なく 、ラン ニングコ スト を 大幅

に削減でき ます。

※ 三次元測定機の稼働時間は16h/日（ 2直 /日）、稼働日数は20日 /月と する 。

※ エアコ ン は10畳（ 18 m2）冷房能力2.8 kW運用環境 JIS C 9612（ 冷房時設定温度27 ℃ /暖房時設定温度 
20 ℃）を 基に算出。

※ コ ンプレッ サー消費電力は空気消費量400 Lから 算出し た消費電力である 。

EnvironmentEnvironment
生産現場の環境下で の三次元測定を 可能に。

※１  温度環境１（ 18 ℃～22 ℃）にて SP25Mを 使用し た場合

測定範囲

570×500×500 mm

AC100V
電源1本で

OK

X＝1121 mm Y＝1122 mm

設置面積

1.26 m²

2  現場環境温度下で の測定精度保証

現場環境（ 10℃～40℃）での測定精度を 保証し 、専用の測定室を 準備す

ること なく 、高精度測定を 実現し ます。

加工後、すぐ にラ イ ン サイド で

精度チェ ッ ク を 行いた い

エ アコ ン やエ ア供給に関わる

ラ ン ニングコ スト を 抑えた い

限ら れたス ペース に設置で きる

コ ン パクト な 三次元測定機はな い か

品質保証ルームを 作ら ずに

三次元測定機を 導入し た い

たとえば、こんなお悩みも …

現場の温度は夏場は30℃以上になり 、

熱膨張による 誤差が不安
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クランピングツ ール

パレット レ シーバ

1   さ まざまな 方向から ワーク へアプ ロ ーチ が可能

2   誰でも 簡単に測定できるワンタ ッ チ 操作

4   どんなワーク も 簡単に固定できるクラ ン ピ ングツ ールをご 用意（ オプショ ン）

3   原点復帰不要で すぐ に測定

3面オープン 構造により 、レ イアウト の自由度が高く 、さ まざまな 方向

から のワーク セット やワーク へのアプ ロ ーチが可能で す。

ま た、工作機械や搬送用ロ ボット など の周辺機器と の連携も 容易 
で す。 MiSTARと 協働 ロ ボ ッ ト 、 ワ ーク スト ッ カ を 組 み 合 わ せ た

へのレト ロフィ ット も 可能で す。

シンプ ルかつ直感的に操作が行える Quick Launcherを 標準搭載。

ワーク を 置いてアイ コ ンを 押すだけで 測定が可能で す。

不慣れな 方でも 簡単に操作が行え、作業者を 選びません。

面倒なワーク の固定や測定テ ーブ ルへのセット などの手間から 解放さ れる

フ レ キシブ ルなクラン ピングツ ールを 用意。

作業者の技量に左右さ れること なく 、誰でも すぐ に測定が行えます。

自社製の耐環境型アブソリュート スケールを 採用。

システ ムの電源を 切っ た後の再電源投入時、従来のホームポジショ ン 移動を すること なく 、

スケールの絶対位置情報を 読み取り 、その時のプ ロ ーブ の位置から 測定を 開始すること ができ ます。

ポンと おいてパッと 測れる

直感的な画面

作業者を 選ばない簡単起動

片持ち構造により 、三面オープンを 実現。

門型構造と 比較し て測定テーブ ル上へのワーク セット やアプローチの自由度向上と

作業性の良さ を 実感でき 、生産性向上が図れます。

Usab ilityUsab ility
オペレ ータ ーの作業負荷低減による 生産性向上。

色々な方向からアプローチできるし 、

操作も 簡単で測定にかかる時間がグッと 短縮できまし た。

MiSTARシリ ーズで 解決！

たとえば、こんなお悩みも …

詳しく はこちら から

ご確認く ださ い。

測定物がたく さ んある 。

少し でも 効率を あげた い
2

加工機を 止めて いる から 、

すぐ に 測定し た い
3

測定ステ ージ へのアプ ロ ーチ がし にく く 、

設置場所が限ら れる
1

作業者が限ら れている 。

簡単に誰でも 測定で き な い だろう か
2 4

量産が始まっ たら 、

自動化で き る だろう か

1
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B軸

A軸

開始点 終了点

PerformancePerformance
設計値倣いによる 高速スキャ ニングで 測定効率向上

自律倣いにより CADデータ がな い未知形状でも すぐ に測定可能

高速移動・ 高加速駆動でト ータ ルタ イ ムを 削減

5軸制御タッ チト リ ガーシステム PH20

モータ ライズ・ プロ ーブ ヘッド  PH10MQ

ロ ータリ ーテーブ ル MRT240システム

固定式プロ ーブ ヘッド  PH6M

設計値倣い測定により 、複雑形状のワークでも 高速高精度スキャ

ニング測定が行える ため、測定効率が大幅に向上し ます。

CADデータ がなく ても 、自律倣いを 使え

ばすぐ に輪郭形状測定が開始できます。

操作 は簡単で、開始点・ 終了点・ 測定

の向き の3ステッ プ のみで す。どの方向

にどちら 回りで 測定するのかも 分かり や

すく ガイダンス表示さ れます。 取得し た

輪郭データ からコ ーナー Rなどの様々な

寸法解析も 可能で す。

最大駆動速度606 mm/s、 最大駆動加速度2695 mm/s²を 実現。 
高速で 測定ポイ ント から 次の測定ポイ ント へ移動し 、ト ータ ル測

定時間の短縮を 実現し ます。

あら ゆる 角度に位置決めで き 、傾斜面の

測定や間口が狭く 奥が広い穴の測定も 可

能で す。 ヘッ ド が高速回転し 、高精度を

維持し つつ高速測定を 実現し ます。

プ ローブ 姿勢を自動で 制御できるプロ ーブ ヘッド 。スキャ ニ

ングプ ロ ーブ SP25Mやタ ッ チプロ ーブ TP200を 装着でき、複

雑なワーク 測定の効率化に有効で す。

歯車、円筒カ ム、イン ペラ 等、回転体の測定物を 効率的に測

定し ます。スキャ ニングプ ロ ーブと 併用すること で 同期倣い

測定にも 対応。 多種多様な 輪郭形状測定が可能で す。

下向き のみの固定式ヘッド 。スキャ ニングプロ ーブ SP25Mと

タッ チプローブ TP200の選択が可能です。プローブ 姿勢変更

の必要がな いワーク の測定に適し ています。

斜め穴を 効率的に測定し たい

複雑な 形状のワーク が多い

測定ワーク が限ら れている

回転体を 効率的に測定し た い
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こちら から 動画を

ご 覧いただけます。

こちら から 動画を

ご 覧いただけます。

このよう なお客様に最適

このよう なお客様に最適

このよう なお客様に最適

このよう なお客様に最適
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寸法・
幾何公差

段取

ギヤ、歯元［ 左側/右側］、寸法・ 幾何公差段取

従来検査フロ ー

MiSTAR 

GEAR System

全自動で測定でき
測定時間が大幅短縮

歯元［ 右側］段取歯元［ 左側］

歯車試験機 輪郭測定機 輪郭測定機 CMM

測定箇所ごとに測定機を 変更、

MiSTAR GEAR Systemは段取り 替え不要

段取ギヤ段取

Sof twareSof tware

MiCAT Planner（ マイキャット  プランナー）

MCOSMOS（ エムコ スモス）

三次元測定機用 自動測定プログラム生成ソフト ウェア

三次元測定機用 データ 処理ソフト ウェア

３ D CAD モデルから 測定プログラ ムを自動

生成。 誰でも 簡単に高品質な測定プログラ

ムを 生成できます。 三次元測定機の稼働率

を 大幅に向上さ せ、測定業務の大幅な効率

化が可能で す。

スキルレスで測定プ ログラ ムを 生成。

検査の品質と 効率を 大幅に向上し ます。

専門知識不要で 簡単

高度な ス キ ルや豊富な 知識・ 経験は不要。 直感的操作で  
誰でも 容易に、測定プログラ ムを 生成できます。

工数削減・ 稼働率向上

測定プログラムの作成時間を 大幅に削減。 検査・ 生産フロー

の工数の短縮、稼働率の向上に貢献し ます。

高品質な 測定プ ログラ ム

全体の測定項目を 考慮し た最適な 測定手順を 組むこと がで

き 、担当者ごと の測定品質のばら つきを 解消し ます。

Windows 上で 動作する、三次元測定機用

のデータ 処理プ ログラ ムファ ミ リ ーで す。 
オプショ ンソ フト ウェ アのラ イン ナッ プ が豊

富で、さ まざまなプ ロ ーブ に対応し ており 、

あら ゆるワーク の全自動測定が可能で す。

上記以外も 各種ソフト ウェ アをご 用意し ています。 詳細は、MCOSMOS（ №16008）カ タ ログをご 覧く ださ い。

測定プログラ ムの自動生成や歯車解析、CADを 使用し た評価など

豊富なアプリ ケーショ ンソ フト ウェ アをラ インナッ プ。

簡単な測定から 複雑な測定までお客様のあら ゆる測定課題を 解決し ます。

機能と 操作性を 両立し たアプリ ケーショ ンソ フト ウェ ア。

詳しく はこちら から

ご 確認く ださ い。

こちら から 動画を

ご覧いただけます。 1
2
3

MiSTAR GEAR System

MiSTAR GEAR System基本構成

歯車評価と寸法形状評価の一括測定で段取り替え不要

4軸設計値倣いによる高速スキャニングを実現直感的な操作性

例えば eAxle用ギヤの場合は高ト ルク の負荷がかかる ため破損し ないよう 歯元の評価が重要と

なり ます。

MiSTAR GEAR Systemは、1台で 歯車・ 寸法・ 歯元形状のすべてを 段取り 替えなし に測定ができ

ますので大幅な 測定時間短縮と 測定工数削減が図れます。

「 4軸設計値倣い」 ※1により 、更なる高速スキャ ニングが可能と なりま

す。 従来比で 最大50%※2の測定時間を 短縮できます。

さ ら に “歯形一括スキャ ニング ” により ノ ンスト ッ プ で全歯形、ピッ

チ、歯先、歯底の測定評価が行える ため、測定効率が向上し ます。

※1 ロ ータ リ ーテーブ ル（ オプショ ン ）が必要で す。

※2 歯車サイ ズや要求精度により 変わる 可能性があり ます。

●  入力し た歯車諸元から 3Dモデルが作成さ れる ため、想定し た通

り に測定さ れる かを 視覚的にわかり やすく 確認できます。

●  自動測定プ ログラ ム生成と 測定ガイダンス表示により 、座標系設

定がすばやく 、簡単にでき ます。

●  測定結果・ 公差判定がリ アルタ イ ムに表示さ れるため、早期の異

常発見が可能で す。

ショ ッ プフ ロア型 CNC三次元測定機 MiSTARシリ ーズ

ロ ータ リ ーテーブ ル MRT240、MRT320

オート スタ イラ ス チェ ン ジャ ー FCR25

三次元測定機用データ 処理装置 MCOSMOS

歯車計測・ 評価用ソ フト ウェ ア GEARPAK Express

プ ロ ーブ システム PH10MQ、SP25M

現場向け歯車測定機

歯車評価と 寸法測定、幾何公差評価の機能を 併せ持つため、段取り 替えを 要さ ず、

測定効率の大幅な向上を 実現し ます。
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プ ログラ ムA

プ ログラ ムB

プロ グラ ムC

自動測定自動測定

測定段取測定段取測定段取

自動測定段取

段
取

段
取

段
取

段
取

測定段取測定段取測定段取

MiSTAR単体システムに対して

PC操作不要！ ワークを 載せてボタ ン を 押すだけ！簡単作業

MiSTARシリ ーズ

8： 00

測定し たいワーク： 16個8種（ 多品種）を 想定し た場合

測定機稼働時間

測定は無人運転のリスク小

４ 時間/日

作 業 者 工 数 ４ 時間/日

測定機稼働時間１２ 時間/日

作 業 者 工 数 １ 時間/日

12： 00 17： 00

8： 00 12： 00 17： 00 20： 00

測定を 続けながら 準備が可能。パレット 上のワークの脱着のみなので 短時間作業

測定機稼働率 約３ 倍 作業者工数 約１ /４
ボタンを押す

載せて

自動測定を 続けな がら 次の測定準備が行え、業務を 効率化。

夜間測定も 可能な ので、三次元測定機の稼働時間を 延ばすこと も 可能で す。

MiSTAR単体システ ムと 比較し て測定機稼働率が約3倍、作業者工数が約1/4になり ます。

また、ワーク を 載せてボタ ン を 押すだ けの簡単作業。

PC作業が必要なく 、作業者の負荷軽減にも つな がり ます。

多品種測定で は作業効率が大幅に向上

無人測定可能！ 導入可能コスト 削減（ 標準仕様品）

専門スキル不要！ パレット 利用で、専用設計不要

短期間でシステム立上げ可能！

導入前の課題

稼働率を 上げたい ポカミ スのリスク測定作業者の不足 作業者がつきっきり 測定毎の準備が大変

こちら から 動画を

ご覧いただけます。

MiSTARと 協働ロ ボット 、ワークスト ッ カ を 組み合わせた自動化標準パッ ケージです。 
自社でロ ボット のセット アッ プ やプログラ ムの用意を する必要がなく 、容易に自動化システムを 導入できます。 
納入済み MiSTARへのレト ロフィ ット も 可能です。

計測省力化パッ ケージ

MiSTAR

協働ロボット

FANUC CRX-10iA

ワークストッカ / パレット

シグナルタワー

ロボット ハンド

ロボット ハンド
ワーク重量： MAX 5kg

二次元コードリーダー

測定ワークに応じてパレット を選択

パレット  □150mm パレット  □150mm用棚(6枚設置)

パレット  □250mm用棚(4枚設置)パレット  □250mm

測定結果表示灯
緑点灯： 全測定項目OK
赤点灯： 測定項目いずれかNG
赤点滅：  二次元バーコ ード  

読み取りエラー

ワークストッカ操作部

SETボタン
青点灯： 測定順番待ち

青点滅： 測定中

消　 灯：  測定終了/ 
SETボタン操作待ち

が、こう し た課題を 解決！
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クラウド

Monitoring Service

状態監視で予防保全を実現

出力情報

・ エラーログ

・ タッ チ回数

・ 温度ログ

・ 精度状態  など

・ 走行距離

出力情報

ネット ワーク

ネット ワーク

実際のお客様の活用事例

将来への拡張性、外部設備との親和性

こ れまでお客様ごと に専用設計さ れていた、搬送装置やシグナルタ ワー、安全装置などの外部装置と の接続を 準標準化。

制御装置に組み込む基板を 追加する だけで、将来自動化・ 省人化の対応が必要になっ た場合でも 、容易に接続できます。

また納入後のマシン に対し ても 、あと から 追加可能。 各種メ ーカ ーの PLC通信にも 対応し ています。

長崎県島原市 株式会社公精プラント 様

詳し く はこちら から

ご 確認く ださ い。

複合旋盤を 使っ て各種産業装置向けの高精度部品を 製造し て

おり 、特に半導体製造装置メ ーカ ーから 高い評価を 受けている

株式会社公精プラント 様。 同社が受注拡大に応えるために取り

組み、加工後の全数測定を 実現し た MiSTAR 555による自動化

事例をご 紹介し ます。

工数減80％超えを 実現し た自動生産ラ イン 構築！ その背景には…。

IO400を 搭載し 、外部制御機器と 容易に接続すること が可能です。

将来的に自動化を 導入する際など、生産ラ イン やシステムの大幅な変更を 行う こと なく 拡張できます。

Smart FactorySmart Factory

Status Monitor
（ ステータ スモニタ ー）

Monitoring Service
（ モニタリングサービス）

MeasurLink
（ メ ジャ ーリ ンク）

測定機の稼働状況を監視・ 記録

状態監視による測定機の信頼性を維持

計測データ の収集・ 解析による工程管理

三次元測定機の稼働状態（ 待機、自動測定、

エラ ー発生など）を 監視できます。またネット

ワーク に接続さ れた 他の測定機も 同時に監

視可能です。「 稼働状況の見える 化」 により ム

ダ の削減、生産設備の稼働率向上に貢献し

ます。

各軸の走行距離、プローブ のタッ チ回数や測

定機の精度状態を ク ラ ウド に 収集・ 蓄積し

「 状態の見える 化」、予防保全による “止まら

な い設備 ”を 実現し ます

※ア ルティ メ ット 契約また は見える 化サービ スで のご 提供と なり ます。

計測データ をリ アルタ イ ムに統計処理し 、「 品

質の見える化」を実現します。データログ機能、

測定機器管理機能、Gage R＆ Rなど各種機能

により、品質管理の強化を サポート し ます。

複数の三次元測定機を ネット ワーク 上からリ アルタ イ ムに監視でき、

稼働状況の把握や測定機器管理の手間を 軽減すること が可能です。

収集し た測定機情報から 予防保全を 実施し 、止まら な いシステムを 構築し ます。

「 見える 化」 により 、スマート ファクト リ ーを 実現。自動化を 容易に構築可能。

こちら から 動画を

ご 覧いただけます。

Factory AutomationFactory Automation

MiSTARシリ ーズ
データ 処理装置 MCOSMOS

＊はオプショ ンです。

PLC

制御盤

操作盤

ロボット

搬送装置

AGV/AMR

シグナルタワー

ライト カ ーテン
MCEIO*

コント ローラ ー

IO400＊

端子台＊
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座標測定機

精密センサ

画像測定機

試験・ 計測機器

形状測定機

スケールユニット

光学機器

測定工具、測定基準器、計測システム

川崎市高津区坂戸1-20-1  〒213-8533
https://www.mitutoyo.co.jp

https://www.mitutoyo.co.jp/corporate/network/japan/#sale

最寄り の営業所をご 確認いただけます。

M3 Solution Center…商品の実演を通し て最新の計測技術をご提案し ています。事前に弊社営業所にご連絡く ださ い。

UTSUNOMIYA 宇都宮市下栗町 2200 〒321-0923 電話 (028) 656-1607 ファクス (028) 656-9624
TOKYO 川崎市高津区坂戸 1-20-1 〒213-8533 電話 (044) 813-1611 ファクス (044) 813-1610
SUWA 諏訪市中洲 582-2 〒392-0015 電話 (0266) 53-6414 ファクス (0266) 58-1830
ANJO 安城市住吉町 5-19-5 〒446-0072 電話 (0566) 98-7070 ファクス (0566) 98-6761
OSAKA 大阪市住之江区南港北 1-4-34 〒559-0034 電話 (06) 6613-8801 ファクス (06) 6613-8817
HIROSHIMA 呉市広古新開 6-8-20 〒737-0112 電話 (082) 427-1161 ファクス (082) 427-1163

計測技術者養成機関…各種のコ ースが開催さ れています。 詳細は弊社営業所にご連絡く ださ い。

ミ ツト ヨ 計測学院 川崎市高津区坂戸 1-20-1 〒213-8533 電話 (044) 822-4124 ファクス (044) 822-4000

キャリブレーショ ンセンタ …商品の検査・ 校正・ 保守・ 修理をお受けし ています。

宇都宮 宇都宮市下栗町2200 〒321-0923 電話 (028) 656-1432 ファクス (028) 656-8443
川崎 川崎市高津区坂戸1-20-1 〒213-8533 電話 (044) 813-8214 ファクス  (044) 813-8223
広島 呉市郷原町一ノ 松光山10626番62 〒737-0161 電話 (0823) 70-3820 ファクス  (0823) 70-3833

カスタマーサポート センタ …商品に関し ての各種のお問合せ、ご相談を お受けし ています。

   電話 (0570) 073214 ファクス (044) 813-1691

●仕様、価格、デザイン(外観)ならびにサービス内容などは、予告なし に変更することがあります。あらかじ めご了承く ださ い。

●本カタ ログに掲載さ れている仕様は2024年8月現在のも のです。

弊社商品は外国為替及び外国貿易法に基づき、日本政府の輸出許可の取得を必要とする場合が

あります。製品の輸出や技術情報を非居住者に提供する場合は最寄りの営業所へご相談く ださ い。

お求めは当店で̶

仙台営業所 仙台市若林区卸町東1-7-30 〒984-0002 電話 (022)231-6881 ファクス(022)231-6884
郡山営業所 仙台市若林区卸町東1-7-30（ ※1）  〒984-0002 電話 (024)931-4331 ファクス(022)231-6884
宇都宮営業所 宇都宮市平松本町796-1 〒321-0932 電話 (028)660-6240 ファクス(028)660-6248
水戸営業所 水戸市元吉田町260-3 〒310-0836 電話 (029)303-5371 ファクス(029)303-5372
伊勢崎営業所 伊勢崎市宮子町3463-13 〒372-0801 電話 (0270)21-5471 ファクス(0270)21-5613
さ いたま営業所 さ いたま市北区宮原町3-429-1 〒331-0812 電話 (048)667-1431 ファクス(048)667-1434
新潟営業所 新潟市中央区新和1-6-10 リファーレ新和 1F-B 〒950-0972 電話 (025)281-4360 ファクス(025)281-4367
川崎営業所 川崎市高津区坂戸1-20-1 〒213-8533 電話 (044)813-1611 ファクス(044)813-1610
東京営業所 川崎市高津区坂戸1-20-1（ ※1）  〒213-8533 電話 (03)3452-0481 ファクス(044)813-1610
厚木営業所 厚木市中町2-6-10 東武太朋ビル2F 〒243-0018 電話 (046)259-6400 ファクス(046)259-6404
 富士駐在所 電話 (0545)55-1677 
諏訪営業所 諏訪市中洲582-2 〒392-0015 電話 (0266)53-6414 ファクス(0266)58-1830
 上田駐在所 電話 (0268)26-4531
浜松営業所 浜松市中央区和田町587-1 〒435-0016 電話 (053)464-1451 ファクス(053)464-1683
安城営業所 安城市住吉町5-19-5 〒446-0072 電話 (0566)98-7070 ファクス(0566)98-6761
中部オート モーティ ブ営業所 安城市住吉町5-19-5 〒446-0072 電話 (0566)98-7070 ファクス(0566)98-6761
名古屋営業所 名古屋市昭和区鶴舞4-14-26 〒466-0064 電話 (052)741-0382 ファクス(052)733-0921
金沢営業所 金沢市桜田町1-26 ド マーニ桜田 〒920-0057 電話 (076)222-1160 ファクス(076)222-1161
大阪営業所 大阪市住之江区南港北1-4-34 〒559-0034 電話 (06)6613-8801 ファクス(06)6613-8817
神戸営業所 神戸市西区丸塚1-25-15 〒651-2143 電話 (078)924-4560 ファクス (078)924-4562
京滋営業所 草津市大路2-13-27 辻第3ビル1F  〒525-0032 電話 (077)569-4171 ファクス(077)569-4172
岡山営業所 岡山市北区田中134-107 〒700-0951 電話 (086)242-5625 ファクス(086)242-5653
広島営業所 東広島市八本松東2-15-20 〒739-0142 電話 (082)427-1161 ファクス(082)427-1163
福岡営業所 福岡市博多区博多駅南4-16-37 〒812-0016 電話 (092)411-2911 ファクス(092)473-1470
センシング営業課 川崎市高津区坂戸1-20-1 〒213-8533 電話 (044)813-8236 ファクス(044)822-8140
地震機器課 川崎市高津区坂戸1-20-1 〒213-8533 電話 (044)455-5021 ファクス(044)822-8140

（ ※1） 営業所の業務につき まし ては記載の住所にて行っ ており ます。

146

https://www.mitutoyo.co.jp
https://www.mitutoyo.co.jp/corporate/network/japan/#sale

